Q/LB.□XXXXX-XXXX

	ICS  
	61.020

	CCS  
	[image: image1.png]


[image: image2.png]


 HNBX
Y76


海南省标准化协会团体标准
T/HNBX XXXX—2025
     

五指山杞方言黎锦织造工艺规程
Weaving procedure of Qi dialect clothing of Li brocade of Wuzhishan

     

2025 - XX - XX发布
2025 - XX - XX实施
海南省标准化协会  发布


前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由五指山市民族事务局提出并归口。
本文件起草单位：
本文件主要起草人：
五指山杞方言黎锦织造工艺规程
1　 范围
本文件规定了黎族杞方言的黎锦织造原料及工具和织造步骤。
本文件适用于五指山市杞方言黎锦的生产、科研、教学及相关领域。
2　 规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 15557  服装术语
DB46/T 370.1-2016  黎族服饰 第1部分 术语
DB46/T 370.5-2016  黎族服饰 第3部分 杞方言服饰
3　 术语和定义
GB/T 15557、DB 46/T 370.1-2016、DB 46/T 370.5-2016界定的术语和定义适用于本文件。
4　 黎锦织造原料及工具
原料
4.1.1　 棉絮
采摘成熟的木棉花或吉贝棉花，置于簸箕或草席上，通过日光曝晒干燥，经过手剖、铁杖榨取或轧棉搅车等方式去除棉籽，用竹弓弹松棉絮，制成蓬松、纯净的棉絮纺线原料。
4.1.2　 麻丝
常用苎麻、火索麻、 榼子麻、平蹄藤等野生麻类，在雨季将野麻外皮采剥，置于河水中沤渍数日，捶打去汗，将附于表皮的浆汁用薄竹片刮除干净，放入锅中煮透，经过反复漂洗，晒干，再通过手工将麻分扯拆解成麻丝纤维，制成纺线原料。
工具
脱棉籽机、弹棉弓、纺锤、脚踏纺车、绕线架、踞腰织机。
5　 织造步骤
纺→染→织→绣。
纺
包括手捻纺纱和脚踏纺车纺纱两种。
5.1.1　 纺纱工序
采棉、去籽、弹花、卷筵、纺纱，将松散的麻纤维或棉纤维拉细加捻成纱线。
5.1.2　 纺纱工具
纺锤、脚踏纺车。
5.1.2.1　 纺锤
由纺轮和捻杆组成。
—— 纺轮是用陶质、木质、骨质或金属等制成的圆盘，直径一般为2.5  cm～3.0 cm，厚0.2 cm～0.4 cm，中间有一孔，也有地区用方孔钱作圆盘，孔是安装捻杆的位置；
—— 捻杆应选用秋后成熟坚韧的小竹，截取筷子尖粗细、笔直一尺左右长的竹段制成，杆端嵌入纺轮，外露2 cm处装有一个倒钩或留有缺口，供定捻纱线之用。
脚踏纺车
由机头、传动轮、皮带、支柱、机架、脚踏杆和锭子等部件构成。
5.1.3　 纺纱
手捻纺纱
5.1.3.1.1　 棉纺：
—— 粗纱：将松散的棉絮扯出一个絮头，手工搓拧成粗纱线条，套系于方孔钱顶端的捻杆倒钩后提起；
—— 加捻：手提持粗纱，将纺锤垂坠于腿间，一手摇动使纺锤垂直旋转，随着纺锤旋转，缓提粗纱放丝，将松散的棉絮加捻成细纱，使细纱不断延长。加捻极限后，纺锤会向相反方向回转，此时可收住纺锤，防止倒转；
—— 绕纱：当细纱加捻至一定长度，将纺好的细纱解钩，将棉纱卷成锭。
5.1.3.1.2　 麻纺：
—— 将两根麻纤维加捻结成线，捆卷至纺锤上；
—— 卷麻时，一只手将麻线放在腿上搓，另一只手在空中旋转卷麻纺锤，逐渐使麻卷成绽。
脚踏纺车纺纱
用脚踩踏转轮板使转轮旋转，用手缓提粗纱放丝，将松散的棉絮加捻成细纱，其原理与手捻纺纱相似。
5.1.4　 导纱
纺线时，捻杆上的纱线缠到一定量时，即将纱线挽成团退出。两腿分开，将纱线绕于两腿之上困扎，绕成“8”字形，或导于线架或线车上挽成纱捆，再上浆、过染以备用。
5.1.5　 浆纱
将导好的纱捆放进锅中，和鸭脚栗（穇子）、米浆、碎米汁、牛皮等一起加水煮沸，捞出后脱水、绞干、晾晒，使得纱线光滑不起毛、增加韧性、易于上色。
染
5.1.6　 制作染料
以植物染料为主，矿物染料为辅。颜色主要有蓝、黑、红、黄、绿、褐色等。
5.1.6.1　 蓝色染料：
—— 假蓝靛染料：将假蓝靛草砍成小段放入陶罐，加入适量清水，浸泡约3天后取出，往溶液中加入草木灰和酒，继续发酵2～5天可制成蓝色染料；
—— 毛蓝靛染料：将毛蓝靛叶子放入染缸，加入石灰一同发酵(约每百斤毛蓝靛草加入四十斤石灰)，每日搅拌一次，一周后发酵至深绿色染汁，捞出毛蓝靛残渣，待蓝色靛泥沉淀于缸底，方可使用。
5.1.6.2　 黑色染料
将乌墨木树皮和树根剁碎，与芒果核共置陶锅内熬煮成黑色染料。 
5.1.6.3　 黄色染料
将黄姜根茎切块捣碎，置于砂锅蒸煮，提炼出黄色汁液，过滤去除残渣，加入少量盐以稳定色泽，制成黄色染料。
5.1.6.4　 红色染料
用苏木、红花、野板栗树等木本植物，采用水煮法制成红色染液。
5.1.6.5　 绿色染料
采摘谷木或水瓜叶捣成浆状，制成绿色染料，或用蓝靛和黄姜颜料相调和制成绿色染料。
褐色染料
用牛锥树树皮或树根切成碎片，投入少量石灰煮水制成褐色染料。
5.1.7　 染色方法
5.1.7.1　 浸染
将棉线放入染料中浸泡染色，采用手工捣、搓、揉、挤、捏、埋、浸等方式染色。
5.1.7.2　 煮染
将纱线放入陶罐或砂锅，加入固色媒介，加热蒸煮染色。
5.1.7.3　 扎染（绞缬染）
用理好的纱线作经，将其两端固定于长形木架，依经线将青色或褐色棉线扎成各种图案花纹。取下布料，放入缸中着色，取出晒干，摘去所扎棉线，显出具有色斑花纹的经线。
5.1.8　 染媒
常用染媒有石灰、芒果核、贝壳灰、草木灰、牛皮、酒等。
织
5.1.9　 上机（以腰织机为例）
包括上经、解经、穿综、穿筘等工序。
5.1.9.1　 上经：
采用“干”字形木架和“U”形竹夹作为绕经工具，根据织物宽幅设定经线长度与数量。绕经线时从起点1处开始，遵循菱形网格结构布局，直至达到织物所需的完整经线数量。绕线架及绕线方向如图1所示。
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图1　 绕线架及绕线方向
5.1.9.2　 解经：
—— 第一步：将踞腰织机中撑紧经线的撑经木(脚踏部分)插入上图中的起点(1处)，将经线从绕线架上解下，再将绕卷经线的撑经木(缠于腰的部分)装上，蹬紧其两端，同时一手拉紧经线，其助手则依照(2、8)—(3、7)—(4、6)的顺序将线从线架上一一解下，再将绕卷经线的撑经木撑紧于5处(代表卷布轴)，用夹棍夹住经线并将其卷回，拉紧置于腹前；
—— 第二步：用自制皮带或坚韧藤带拴住卷布轴两端，缠紧于织者腰间，拉紧经线；
—— 第三步：安装打纬刀、分经木等部件。
5.1.9.3　 勾综：
—— 勾活动综眼：综杆置于经面上方，线的一端系住杆头，在杆上缠线一圈，每缠一圈套入一根经线，边缠边套，经线在缠线的同时进入综眼，综线可移动，综高可在经面上自主调节：
—— 勾固定综眼：将线的一端系紧杆头，绕线一圈形成穿线圈并固定，并排地垂挂综杆下方，系综眼和穿入经线同步进行。
5.1.10　 单面织造
单面织造时，采用压经筒压经线应进行挑花：
—— 将上层挑花板拉到提综杆处，再将挑花板立起，用一个挑花刀穿过花格线，拉至织造布前端，便于挑花；
—— 用下层挑花格拉至提综杆处，将打纬刀向提综杆上推，待下层挑花格显现，再将挑花板立起；
—— 用挑花刀穿过花格线，拉至织造布处便于挑花，挑花时采用专用挑花木刀或挑花竹片进行挑花；
—— 织花纹时，应根据花格进行挑花，使花纹对称整齐。
5.1.11　 挑花风格
黎锦单面织造挑花有以下三种风格：
—— 第一种：将挑花刀埋至提综层和压经层显露花纹部分，用挑花刀将花格中的经线压下即可，无需显露花纹的地方，可将挑花刀埋至提综层和压经层，这类风格织造出的花纹以点成图，由各个花格点组成，也称为凹纹；
—— 第二种：布面显露凸起的纹路，可称为凸纹。这种挑花法应在挑花时，将挑花刀埋在提综层和压经层，需织造花纹时，用挑花刀从挑花格浮在挑花格边缘的经线，可根据织造者对图案的需要，将其它经线压下，再将挑花刀埋在提综层或压经层，使压经线穿过彩纬，制成所需图案；
—— 第三种：在挑花格上直接挑花，挑花刀无需埋在提综层或压经层，由此织造的花纹显得密集且图案趋于朦胧化，无挑花纹处便呈现花格距离点。
绣
主要以织好的黎锦沿着纹样的轮廓进行刺绣，或在纯色棉布上刺绣，以红、黄、绿、白、黑五种颜色为主要绣线，常见针法有直针、扭针、挑针、铺针、切针。图案通常为人纹、木棉纹、收获纹、竹子纹、螃蟹纹、甘工鸟纹和挑担纹等。刺绣图案多为菱形、三角形等几何图案，组织形式有单独纹样、二方连续和四方连续。多数装饰在上衣后幅的腰部，称为“腰花”“后幅花”，或绣在上衣前幅，称为“袋花”。
5.1.12　 平绣
5.1.12.1　 针法：在平面布料上用齐针、轮针、套针等多种针法的刺绣技艺。
5.1.12.2　 绣法：沿着预设的图案两边轮廓线起针、落针，往返反复刺绣出设计的花纹图案。
5.1.12.3　 妇女筒裙和长头帕的各种花纹图案以及龙被上的大型动物如龙、风、麒麟的鳞片、羽毛、花纹等，多数采用平绣法绣制。
5.1.13　 挑花锈
根据布料的经纬组织，用绣针挑出基本的“十”字，扩展“十”字，绣出复杂的花纹图案。
5.1.14　 补绣
又称“夹牵法”，是一种美化提花图案的刺绣法，可在织好的黎锦图案或绣好的修片上，用拉锁针、珠绣等针法沿花纹边缘进行加绣，使提花图案更加突出、丰满和精致。常用于杞方言地区女筒裙的装饰。
5.1.15　 堆锈
将各种彩色布块剪折成三角形，层层堆叠，叠上一层扣针锁牢一层，留出三角形的边角，层层递减，使其呈现立体花瓣状的花纹图案。常用于妇女上衣的装饰。
5.1.16　 轮边绣
主要用于服饰边缘装饰。其工艺特点是通过连续回针形成轮状纹样，具有立体感和节奏美。常见于黎族传统筒裙、头巾等服饰。
5.1.17　 连物绣
在上衣下边沿，或头帕边缘，沿线脚端口，连接金、银、铜、铅、兽骨、贝壳、串珠、铜铃、细穗等作为装饰。连物绣主要流行于五指山市杞方言地区。
附录A 
（规范性）
纺纱工具实物图
A.1 纺纱工具
纺纱工具实物图见图A.1。
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             a)脱棉籽机                                 b)绕线车
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c)陶纺锤和铜钱纺锤                           d) 脚踏纺车

图A.1 纺纱工具
A.2 织造工具
织造工具实物图见图A.2。
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图A.2 腰织机实物图
注： 1.腰带；2.腰力棍（又称为卷经棍，卷布棍）；3.定经腰杆；4.打纬刀；5.分经筒；6.梭；7.花综杆；8.提综杆；9.拉力棍（又称蹬棍，张力棍）。
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